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Zeichnungs-Anderungen zulassige Abweichungen in mm nach DIN ISO 2768 Teil 1
E Index Datum Anderung ort {gez. | gepr. Egpamgd- 05.3] >3 GNeQr;g]arz?elr;giCh ilr;()n:l[)r()] 400...1000 E
p - - eitsgrad [>05.3] >3..6 | >6..30 | >30.. > 120... > 400...
24.05.2016 |96+0,3 geandert in @6+0,1-0,2 C2 | Ha ffein) | 2005 | 2005 | 201 | 035 +02 +03
B m (mittel) | £01 | 01 | 02 | 03 +05 +08
c(grob) | 02 | +03 | $05 +08 +1.2 120
FreimaRtoleranzen: 1SO 2768 ¢ | Oberflachenangaben: DIN ISO 1302 Form- und Lagetoleranzen: DIN SO 1101 | Werkstickkanten: DIN ISO 13715
Datum Name Vervielfaltigung, auch auszugsweise, °
—Jkonstruiert Nothnagel usdrickiche Genehmigung verboten | WM&, —
gezeichnet | 24,08.1992 | Vorberg
gepruft MaRanderungen vorbehalten TOO LS
MalRstab Projekt-Nr. ADH
_/- ltemno.. ICAE1615
——— " Werkstoff Cu-OF / Cu-DHP
cord-end-sleeves 16mm Werkst.-Nr/DIN DIN EN 13600/ 12449 F
—J @ length 15mm Warmebehandlung
CAD Gewicht: 0,53 ¢ s Teegonicn aomecren | Blatt 7 von 1 |Oherftchenbehanding | tin-plated
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