I EUROBOOR
V 1.5 DA | oktober 2024

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

MH

4

1 . ; . fi‘lﬂ: @
U D
e ‘ | C _-:—,_*[ ) |

Barstelgs Magnet boremaskine

ECO.200S/T




Tillykke med kgbet af denne premium magnetiske boremaskine. Hos EUROBOOR straeber vi efter
at overga vores kunders forventninger ved at udvikle og levere f@grsteklasses og innovative baerbare
bore- og skaerelgsninger. Vi mener, at en professionel som dig skal kunne stole pa en professionel
leverandgr. Hvilket har fgrt til, at vi er blevet en stor spiller i den industrielle verden med vores
egen fabrik og flere kontorer verden over. Alt sammen fordi vi altid har lyttet til vores kunder og til
kravene fra markedet.

Vores vision er fokuseret pa at udvikle innovative baerbare vaerktgjer, der tilfgrer veerdi for vores
kunder og letter dem i deres daglige arbejde. Vi mister aldrig baeredygtighed, tidsbesparelser og

omkostningsbesparelser af syne.

God forngjelse med din nye maskine!

F@r du betjener din nye magnetboremaskine, skal du fgrst leese alle instruktioner. Du finder
instruktionerne i denne vejledning og pa advarselsmaerkaten pa din maskine. Med korrekt brug,
pleje og vedligeholdelse vil din maskine give dig mange ars fgrsteklasses boreydelse.

FOR AT REDUCERE RISIKOEN FOR SKADE SKAL BRUGEREN LAESE OG FORSTA ALLE INSTRUKTIONER

For at se alle vores kontorer og deres kontaktoplysninger kan du besgge: www.euroboor.com

Den originale manual er udarbejdet pa engelsk. Hvis der skulle forekomme uoverensstemmelser i
oversattelserne, skal der henvises til den oprindelige version for afklaring.


http://www.euroboor.com/
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1. Sikkerhed

1.1 Generelle sikkerhedsinstruktioner

Brug ikke denne magnetboremaskine, fgr du har leest og fuldt ud forstaet denne vejledning,
specifikt "Generelle sikkerhedsinstruktioner" og "Specifikke sikkerhedsoplysninger",
herunder figurer, specifikationer, sikkerhedsforskrifter og skilte, der angiver FARE,
ADVARSEL og FORSIGTIG.

ADVARSEL: Ved brug af elektrisk veerktgj skal grundlaeggende sikkerhedsforanstaltninger
A altid falges for at reducere risikoen for brand, elektrisk stgd og personskade.

Overhold ogsa de relevante nationale industrisikkerhedsforskrifter. Manglende overholdelse af
sikkerhedsinstruktionerne kan fgre til elektrisk stgd, forbraendinger og/eller alvorlige kveaestelser.

Denne manual skal opbevares til senere brug og vedlaegges magnetboremaskinen, hvis den
videregives eller szlges.

Arbejdsomrade

1. Hold dit arbejdsomrade rent og godt oplyst. Rodede og mgrke arbejdsomrader gger antallet
af ulykker;

2. Brugikke en Magnet boremaskine i eksplosive atmosfaerer, sdsom i neerheden af
braendbare vaesker, gasser eller stgv. En Magnet boremaskine kan skabe gnister, som kan
antende stgv eller dampe;

3. Hold tilskuere, b@grn og besggende vaek, mens du betjener en Magnet boremaskine.
Distraktioner kan fa dig til at miste kontrollen.

Elektrisk sikkerhed

1. Et Magnet boremaskinestik skal passe til stikkontakten. Modificer aldrig stikket pa nogen
made. Brug ikke nogen adapterstik;

2. Undga kropskontakt med jordede overflader sasom rgr, radiatorer, komfurer og kgleskabe.
Der er en gget risiko for elektrisk stgd, hvis din krop er jordet;

3. Udsaet ikke den magnetiske boremaskine for regn eller vade forhold. Vand, der treenger
ind i en maskine, gger risikoen for elektrisk stgd;

4. Misbrug ikke ledningen. Brug aldrig ledningen til at baere den magnetiske boremaskine eller
traek stikket ud af en stikkontakt. Hold ledningen vaek fra varme, olie, skarpe kanter eller
bevagelige dele. Udskift straks beskadigede ledninger. Beskadigede ledninger gger risikoen
for elektrisk stgd;

5. Nar du betjener en Magnet boremaskine, skal du bruge en forlaengerledning, der er egnet til
udendgrs brug, dette reducerer risikoen for elektrisk stgd;

6. Huvis det er uundgaeligt at betjene en Magnet boremaskine i annonceamp placering, skal
du bruge en fejlstremsenhed (RCD), dette reducerer risikoen for elektrisk stgd.



Personlig sikkerhed

Vaer opmaerksom, hold gje med, hvad du laver, og brug din sunde fornuft, nar du bruger en
Magnet boremaskine. Brug ikke maskinen, mens du er traet eller pavirket af stoffer, alkohol
eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed under betjening af en Magnet boremaskine kan
resultere i alvorlig personskade;

Kleed dig ordentligt pa. Beer ikke Igst t@j eller smykker. Hold dit har, tgj og handsker vaek fra
bevaegelige dele. Lgst t@j, smykker eller langt har kan blive fanget i bevaegelige dele;

Undga utilsigtet start. Sgrg for, at kontakten er slukket, fgr du tilslutter maskinen. At baere
en Magnet boremaskine med fingeren pa kontakten eller tilslutte en Magnet boremaskine,
der har kontakten taendt, gger sendringen af ulykker;

Placer aldrig haender, fingre, handsker eller tgj i naerheden af boreomradet eller roterende
maskindele;

Fjern justeringstaster eller kontakter, fgr du teender for maskinen. En skruenggle eller en
nggle, der efterlades fastgjort til en roterende del af maskinen, kan resultere i personskade;
Straek dig ikke for langt. Hold altid ordentligt fodfaeste og balance. Korrekt fodfaeste og
balance giver bedre kontrol over magnetboremaskinen i uventede situationer;

Brug sikkerhedsudstyr. Bzer altid gjenvaern. Stgvmaske, skridsikre sikkerhedssko,
sikkerhedshjelm og hgrevaern skal bruges for optimal sikkerhed;

Brug altid den medfglgende sikkerhedskaede under ethvert arbejde pa ikke-vandrette
overflader. Magnet boremaskine kan friggres fra overfladen.

ADVARSEL: Bzer hgre- og gjenvaern, ndr du bruger denne maskine.

Brug og pleje af maskinen

3.

Nar du bruger maskinen pa ikke-vandrette overflader, skal du bruge skaerepasta. Brug ikke
olie, da olien kan dryppe ned i motorenheden,;

Under betjening af maskinen skal den ringformede fraeser afkgles og smgres med
skaeresmgremidler af hgj kvalitet;

Fjern altid sneglen fra den ringformede skaerer efter hvert hul.

A ADVARSEL: Metalsneglen kan vaere skarp og meget varm!

4.

Brug klemmer eller andre praktiske lgsninger til at fastggre og understgtte emnet til en
stabil platform. Brug ikke maskinen, nar kontakten ikke teender eller slukker for den.

Enhver maskine, der ikke kan styres med kontakten, er farlig og skal repareres;

Tag stikket ud af stremkilden, f@r du foretager justeringer, skifter tilbehgr eller opbevarer
vaerktgjet. Sadanne forebyggende sikkerhedsforanstaltninger reducerer risikoen for at
starte veerktgjet ved et uheld;

Opbevar din magnetboremaskine utilgeengeligt for bgrn og andre utreenede personer.
Veerktgjer er farlige i haenderne pa utraenede brugere;

Vedligehold din maskine med omhu. Hold skaerevaerktgjer skarpe og rene. Korrekt
vedligeholdt veerkt@j med skarpe skeerekanter er mindre tilbgjelige til at knaekke og er
lettere at kontrollere;

Kontroller for forkert justering af bevaegelige dele, brud pa dele og andre forhold, der kan
pavirke maskinens drift. Hvis du opdager skader, skal maskinen serviceres fgr brug. Mange
ulykker er forarsaget af darligt vedligeholdt vaerktgj;

Brug kun tilbehgr, der anbefales af EUROBOOR til din maskinmodel. Tilbehgr, der er egnet til
én maskine, kan blive farligt, nar det bruges pa en anden maskine.



Tjeneste

1. Verktgjsservice ma kun udfgres af kvalificeret reparatgr. Service eller vedligeholdelse
udfgrt af ukvalificeret personale kan medfgre risiko for personskade;

2. Brug kun identiske reservedele ved servicering af et veerktgj. Fglg instruktionerne i
vedligeholdelsesafsnittet i denne vejledning. Brug af uautoriserede dele eller
manglende overholdelse af vedligeholdelsesinstruktionerne kan skabe risiko for
elektrisk stgd eller personskade;

3. EUROBOOR tilbyder ankerseaet, der indeholder officielle EUROBOOR reservedele, der passer
til din magnetiske boremaskine.

1.2 Specifikke sikkerhedsoplysninger

¢ Hold fingrene vaek fra boreomradet;

e Undga at rgre ved sneglen, der automatisk skubbes ud af pilotstiften, nar
arbejdsproceduren er afsluttet. Kontakt med sneglen, nar den er varm, eller hvis den
falder, kan forarsage personskader;

¢ Brug altid sikkerhedskaeden;

¢ Den magnetiske boremaskine er velegnet til brug pa stal med en tykkelse fra 6 mm, uden
luftspalte mellem magnetkerneoverfladen og monteringsoverfladen. Krumning, maling og
uregelmaessigheder i overfladen skaber et luftspalte. Hold luftspalten pa et minimum;

¢ Placer altid maskinen pa en flad overflade;

e M3 ikke clamp magnetboremaskinen pa sma eller uregelmaessigt formede genstande;

¢ Placer altid maskinen pa en overflade, der er fri for spaner, spaner, spaner og overfladesnavs;

¢ Hold magneten ren og fri for snavs og spaner;

e Teend ikke for maskinen, fgr du kontrollerer, om magnetstativet er spaendt godt fast
til monteringsoverfladen;

e Juster maskinen, sa fraeseren ikke straekker sig ind i emnet fgr boring. Udfgr ikke design-,
monterings- eller konstruktionsaktiviteter pa emnet, mens maskinen er teendt;

¢ Fogr du teender for maskinen, skal du sikre dig, at alt tilbehgr er monteret korrekt;

¢ Tand ikke for maskinen, for den er monteret og installeret i henhold til alle ovennaevnte
instruktioner;

¢ Brug altid den anbefalede hastighed til det tilbehgr og materiale, du arbejder med;

¢ Brug ikke maskinen pa det samme emne, som elektriske svejsere arbejder p3;

e Brug kun et passende skaeresmgremiddel. EUROBOOR tilbyder en bred vifte af velovervejede
k@le- og smg@reprodukter, der passer til dine behov;

¢ Brug ikke flydende skaerevaesker, mens du borer lodret eller over hovedet. Dyp freeseren i
skaerepasta, eller pafgr en passende spray til disse applikationer;

¢ Heeld ikke skaereveeske i beholderen, mens den er monteret i beslaget. Lad ikke
skaerevaeske treenge ind i boremotoren;

e Fogr brug skal du sikre dig, at den beveaegelige sikkerhedsafskeermning fungerer korrekt;

o | tilfeelde af en fastklemt fraeser skal du slukke for maskinen, afbryde maskinen fra
stregmforsyningen og derefter fjerne arsagen til papirstoppet, fgr du taender for
maskinen igen.



Resterende risiko

Pa trods af at de relevante sikkerhedsforskrifter fglges og deres implementering, kan visse
resterende risici ikke undgas. Disse er:

e Nedsat hgrelse;

e Risiko for personskade fra flyvende partikler;

e Risiko for forbreendinger pa grund af, at tilbehgr bliver varmt under drift;
e Risiko for personskade pa grund af langvarig brug.

Forsgg altid at reducere disse risici sa meget som muligt.
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2. Beskrivelse

2.1 Tilsigtet anvendelse

Denne magnetiske boremaskine er beregnet til kommerciel brug som boremaskine til boring af
materialer med en magnetiserbar overflade ved hjzlp af Kernebor, spiralbor, rivaler og til
Undersanke af vejrbeskyttet miljg ved hjzelp af de applikationsvaerktgjer og tilbehgr, der anbefales
af EUROBOOR. Den magnetiske boremaskine kan kun bruges vandret eller lodret.

2.2 Beskrivelse og funktioner

Handtag til foder
Digitalt display
Fejlalarmlampe

Motor L/R-knap
Magnet LED-indikator
Sikring holder
Elektromagnet afbryder

[billede 2-1]

©

CRCESECOROROIGIS,

8 Elektronisk hastighedskontrolknap
9 Elektromagnet

10 Udgangsaksel

11 Morse konisk spindel



2.3 Sagens indhold

1 x ECO.200S / T Magnet boremaskine

3 x handtag

1 x unbrakonggle

2,5mm

1 x unbrakonggle 5 mm

1 x unbrakonggle 6 mm

1 x smgresystem 1 x

sikkerhedskaede

1 x dorn MT4 til Weldon 31,75 mm (1 1/4") inkl. smgrering
1 x dornen MT3 til Weldon 19,05 mm (3/4") inkl. smgrering 1x
morsekonus adapter MT4 til MT3

1 x Morse konisk MT4 ejektor-driftnggle

1 x sikkerhedshgrevaern

1 x sikkerhedsbriller

1 x sikkerhedshandsker

2.4 Serienummer
Serienummeret er naevnt pa maskinen tre gange: indgraveret pa rammen, indgraveret pa
magneten og pa serienummeret. maerkat pa motorhuset. Yderligere serienummer Klistermaerker
leveres med maskinen til din administration.
Serienummeret hjeelper dig, din forhandler og EUROBOOR med at validere og identificere
maskinen. For eksempel:

1002003001
opdeles i

100 20 03 001

Maskine serie

Ar for fremstilling

Fremstillingsmaned
Identifikationsnummer



2.5 Tekniske data

Metrikvaerdi Kejserlig
Kernebor @12 -200 mm @1/2"-77/8"
Spiralbor @ 3-50,5mm ?1/8"-163/64"
Gevindskaering M3 — M52 1/8"-157/64"
Rgmmelse @ 10— 50mm 25/64"-131/32"
Undersaenke @ 10-205 mm @ 3/8"-85/64"
Leengde 515 mm 209/32"
Bredde 265 mm 1013/16"
Hgjde 650 -905 mm 2519/32"-355/8"
Slagtilfaelde 255 mm 10 3/64"
Vaegt 58,5 kg 129 pund
Magnet (I x b x h) 350 x 125 x 66 mm 149/32" x4 59/64 " x 2 19/32"
Magnetisk kraft 2.500 kg 5511 pund
Motoreffekt 2.800 W 25,0 A
Samlet effekt 2.950 W 26,3 A

(1 40— 80 omdr./min.

() 60 - 125 omdr./min.
() 145 - 300 omdr./min.
(V) 230 - 470 omdr./min.

Hastighed (uden belastning)

Spindel MT4 til Weldon 31,75 mm MT4 til Weldon 1 1/4"

Spaending 220-240V /50 - 60 Hz 110-240V /60 Hz

Dimensioner (mm)
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Dimensioner (tommer)

—~ 18 13/16”"

~—10 13/16"—

1/ 3/64"———

T =

29 19/32'—35 9/8*

2l 11/16”
i

2 32/64"
Eis:
L
— ]

1 3/4"—= =

! d_

—~ -—3 27/32" —=4 59/64'=—
——14 9/32——
2.6 Symboler
Udtryk, betydning Forklaring

Laes dokumentation

Serg for at laese dokumentationen i denne bruger
manualen og specifikt "Generelle
sikkerhedsinstruktioner" og "Specifikke
sikkerhedsoplysninger"

Brug hgrevaern under drift

Symbol
(o

@ Brug hgrevaern
=

Brug gjenvaern

O]
C

Brug gjenveern under drift

> €

Fare/advarsel/forsigtighed

Laes og anvend oplysningerne i den tilstedende
tekst!

11



Udtryk, betydning

Forklaring

Europzisk overensstemmelse

Overensstemmelse med EEA's maskinregler

Beskyttelsesklasse |

Produkt med grundlaeggende isolering og
udsatte (bergrbare) ledende dele
desuden

tilsluttet den beskyttende jordleder

Elektromagnetisk kompatibilitet

| stand til at fungere acceptabelt i sit
elektromagnetiske miljg

Den Internationale
Elektrotekniske Kommission

Overensstemmelse med internationale
elektrotekniske sikkerhedsstandarder

Certificeret i henhold til 1SO9001:2015

1SO9001 ] .
s kvalitetsstyringssystem
Certificeret af Underwriters Laboratories (UL), en
@ UL anerkendt laboratorium til sikkerhedstest
godkendt af det amerikanske fgderale agentur
OSHA
Mm Millimeter Maleenhed for dimensionerne
" Tomme Maleenhed for dimensionerne
Kg Kilogram Maleenhed for massen
Lb Pund Maleenhed for massen
s
Vv Volt Maleenhed for den elektriske spaending
En Ampere Maleenhed for den elektriske stremstyrke
w Watt Maleenhed for output
Rpm Omdrejninger pr. minut Maleenhed for revolutionerne

2.7 Miljpmaessig

3

o

Seerskilt indsamling. Dette produkt ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt
husholdningsaffald.

Separat indsamling af brugte produkter og emballage ggr det muligt at genanvende
materialer og bruge dem igen. Genbrug af genbrugsmaterialer hjalper med at forhindre
miljgforurening og reducerer efterspgrgslen efter ramaterialer.

Lokale regler kan indeholde bestemmelser om separat indsamling af elektriske produkter fra

husholdningen, pa kommunale affaldspladser eller hos forhandleren, nar du kgber et nyt produkt.

12




3. Forberedelse og justering

3.1 Forsamling

ADVARSEL: For at reducere risikoen for personskade skal du slukke for maskinen og
afbryde strgmkilden, G/‘(ar du installerer og fjerner tilbehgr, f@r du justerer eller andrer
opsaetninger, eller nar du

foretage reparationer. Sgrg for, at alle kontakter er i OFF-position. En utilsigtet opstart kan
fordrsage personskade.

Montering af indfgringshandtag

1. Monter hvert af de tre fremfgringshandtag ved at skrue dem ind i navet med uret;
2. Speend godt fast med handen.

Handtagene skal vende lidt udad. Pas pa ikke at krydsgevind nogen af komponenterne.
Pafyldning af beholderen med skaerevaeske

For at kunne bruge smgresystemet skal det fyldes med en tilstreekkelig maengde skaerevaeske.
1. Se¢rg for, at flowregulatoren er lukket;
2. Skru heaetten af;
3. Fyld beholderen med skaerevaeske;
4. Skru hzetten paigen.

A ADVARSEL: Brug ikke smgresystemet til lodret boring.

Montering af sikkerhedskaaden

1. For sikkerhedskaeden gennem rammegrebets abning;
2. Vikl keeden rundt om emnet;
3. Luk kaeden sikkert ved hjaelp af lasen.

A ADVARSEL: Sikkerhedskaeden erstatter ikke magnetboremaskinens magnetiske kraft: Den
bruges blot til at beskytte operatgren i tilfeelde af, at maskinen glider

3.2 For brug

v' Sgrg for, at magnetens kontaktflade er plan, ren og rustfri. Fjern eventuel lak eller
primer. Ved arbejde pa materialer, der ikke er magnetiserbare, skal der anvendes
egnede fikseringsanordninger, der kan fas som tilbehgr fra EUROBOOR, f.eks.
sugeplade, vakuumplade eller rgrboremaskine.

v" Ved arbejde pa stdlmaterialer med en materialetykkelse pd mindre end 6 mm skal emnet
forstaerkes med en ekstra stalplade for at garantere den magnetiske holdekraft.

v Kontroller maskinen for mulige skader; Fgr du bruger maskinen, skal du omhyggeligt
kontrollere beskyttelseskomponenterne eller let beskadigede komponenter for at sikre, at
de fungerer perfekt og efter hensigten.

v" Kontroller, at bevaegelige dele er i perfekt stand, saet dig ikke fast og kontroller, om
13



delene er beskadigede. Alle dele skal vaere korrekt installeret og opfylde alle ngdvendige
betingelser for at sikre perfekt drift af maskinen.

v" Beskadigede beskyttelseskomponenter skal repareres eller udskiftes i henhold til
specifikationerne af EUROBOOR eller enhver autoriseret EUROBOOR-forhandler.

v" Brug IKKE under vade forhold eller i naerheden af braendbare vaesker eller gasser.

v" Lad IKKE bgrn komme i kontakt med maskinen. Overvagning er pakraevet, nar
uerfarne operatgrer bruger denne maskine.

Elektrisk sikkerhed

Elmotoren er designet til én voltage kun. Kontroller altid, at stremforsyningen svarer til voltage
pa typeskiltet.

Din EUROBOOR magnetboremaskine er designet i klasse | (jordet) i henhold til EN 61029-1.
Jordledning er pakraevet.

Hvis netledningen er beskadiget, skal den udskiftes med en specielt forberedt ledning, der
fas hos EUROBOOR eller din EUROBOOR-forhandler.

Forlaengerledning

Hvis der kraeves en forlaengerledning, skal du bruge et godkendt 3-leder kabel, der er egnet til
denne maskines strgmindgang (se tekniske data):
e Den mindste lederstgrrelse er 2.5 mm? (til 220V) eller 14 AWG (strgmstyrke tradmaler til
110V) til 7.5 m ( 25 fod)
e Den mindste lederstgrrelse er 2.5-4 mm? (til 220V) eller 12 AWG (Amperage Wire Gauge
til 110V) til 15 m (£ 50 fod).

A ADVARSEL: Nér du bruger en rulle, skal du altid rulle kablet helt ud!

Nyttige tip

— Prgv et par enkle projekter med skrotmateriale, indtil du udvikler en "fglelse" for den
magnetiske boremaskine;

— Lad maskinen kgre ind i en periode pa otte til ti timer, f@r du starter med store operationer.
Fyld ikke maskinen for meget i denne indkgringsperiode;

— Brug aldrig maskinen med alvorlig overbelastning;

— Hold altid maskinen fri for fugt for at beskytte maskinen, dig selv og andre.
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4. Brug af maskinen

A ADVARSEL: Overhold altid sikkerhedsinstruktionerne og gaeldende regler.
f ADVARSEL: For at reducere risikoen for alvorlig personskade skal du slukke for maskinen og

afbryde maskinen fra streamkilden, far du foretager justeringer eller fjerner/monterer
tilbehgr eller tilbehgr.

4.1 Kontrolpanel

Betjeningspanelet pa din magnetboremaskine er designet til maksimal brugervenlighed og sikkerhed.

1. Digitalt display

I_LEUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

ECO.200sm

2. Motor L/R-knap

3. Fejlalarmlampe

4. Magnet LED-indikator
5. Sikring holder HEAE
6. Elektronisk hastighedskontrolknap © aning@o) %)Mogent
Sensor
7. Elektromagnet afbryder ®
&
! @
—/
Designed by Euroboor B.V.- the Netherdands
[billede 4-1]

4.2 Morse konisk spindel

1. Segrgfor, at indersiden af udgangsakslen og morse-konusspindlen er rene og fri for fedt;
Placer smgreringens rotationsbegraenser bag broen mellem udgangsakslen og rammen;
Skub Morse-konusspindlen fast ind i udgangsakslen med handen (A). Sgrg for, at spindlen er
korrekt placeret. Du bgr ikke vaere i stand til at traekke den ud med handen;
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[billede 4-2] [billede 4-3]

4. Sadan fjernes morse-konus-spindelen:
- Sluk for motoren ved at dreje motorens L/R-knap i neutral position;
- Drej den mekaniske gearkontakt til neutral (se afsnit 4.4 Gearkasse);
- Drej udgangsakslen, indtil slidserne pa akslen flugter med slidserne pa gearkassen;
- Bank forsigtigt den medfglgende drift ind i abningerne for at skubbe Morse-konusdornen ud.

4.3 Elektromagnet

Serg for, at magnetboremaskinen er placeret pa en glat, ren, plan og solid overflade uden genstande
eller snavs for at garantere maksimal vedhaeftning.

Emnet skal vaere mindst 6 mm (1/4") tykt for at magneten kan klaebe og bore sikkert. Hvis emnet er
mellem 3 mm (1/8") og 6 mm (1/4"), skal du s@rge for at lave en ordentlig base for at skabe et godt
magnetfelt som vist nedenfor.

[billede 4-4]
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Elektromagneten fungerer bedst pa overflader med en tykkelse pa mindst 10 mm (3/8").

Nar elektromagneten ikke er i stand til at skabe et godt nok magnetfelt, kan dette skyldes:
- Overfladen er ikke flad;
- Emnet er ikke magnetiserbart (f.eks. aluminium);
- Emnet er belagt eller malet;
- Emnet er ikke tykt nok.

| denne situation vil magnetindikatoren lyse rgdt. Sgrg for at Igse nogen af disse problemer,
f@r du fortsaetter pa nogen made og skaber usikre situationer.

Vi vil gerne papege, at ovennaevnte forholdsregler og indikatorer ikke garanterer, at magneten
ikke friggres fra materialet. EUROBOOR patager sig intet ansvar, nar det drejer sig om, at
magnetindikatoren ikke fungerer eller fungerer darligt.

Serg for, at magneten sidder tzet fast pa emnet, fgr du teender for magnetboremaskinens
motorenhed. Denne elektromagnet har to spoler; Sgrg for, at begge spoler er i kontakt med
materialet. Tilslut ikke nogen anden maskine til den samme stikkontakt, som magnetboremaskinen
er tilsluttet, da det kan resultere i tab af magnetisk kraft.

Brug altid den medfglgende sikkerhedskzaede. At bore over dit hoved er ekstremt farligt og
anbefales ikke. For brug af magnetiske boremaskiner pa rgr, ikke-flade eller ikke-magnetiske
materialer, henviser vi til vores katalog eller vores hjemmeside www.euroboor.com hvor flere

vakuumtilspaendingssystemer, rgrklemmesystemer og rgrmaskiner kan findes.

4.4 Hastighedsreguleringssystem
Denne maskine er udstyret med bade 4-trins gearkasse og elektronisk hastighedskontrol .

Gearkontakter pa begge sider ggr det muligt at veelge 4 forskellige hastigheder manuelt. Veelg det
naermeste gear og den naermeste hastighed til den tilsigtede operation.

1. Sadan veelges det korrekte gear fra neutral (vandret) position:

a) Drej kontakten mod uret til position "o";

b) Drej kontakten med uret til position "00".

2. Et gear er kun korrekt valgt, nar gearkassekontakterne begge er pa linje med indikatorerne pa
gearkassen: Hvis du har problemer med at vaelge et gear helt og korrekt, kan gearene i gearkassen vaere
forkert justeret. En let drejning af udgangsakslen med handen vil hjelpe dig med at justere gearene og
korrekt og fuldt ud veelge det tilsigtede gear;

Ryggear

[billede 4-5]
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Den elektroniske hastighedskontrolknap giver dig mulighed for elektronisk at styre motorens hastighed
(bade med og mod uret):

- Indikatoren for hastighedskontrolknappen i nederste venstre hjgrne er minimumshastighed;

- Indikatoren for hastighedskontrolknappen i nederste hgjre hjgrne er maksimal hastighed;

Det digitale display kan vise den hastighedsparameter (140-285), du har indstillet ved at dreje
hastighedskontrolknappen.

4.5 Anbefalet indstilling af hastighedsparameter

Med den kombinerede anvendelse af bade mekanisk og elektronisk hastighedskontrol kan ECO.200S/T give
praecis udgangshastighed til dit borearbejde.
1. Til Kernebor

Gearskifte Knap til Udgangshastigh Fraeser DIA
hastighedskontrol ed
Kontaktknap Tilbage Digitalt display RPM MM Tomme
foran kontakt
O O O 285 468 KI. 12-40 15/32"-137/64"
O O O O 285 298 41-70 139/64"-2 3/4"
O O 225-285 97-125 71-100 251/64"-3 15/16"
O O O 180-285 50-79 101-190 331/32"-731/64"
O O O 160-180 44-50 191-200 733/64"-77/8"
2. Til spiralbor og rival
Gearskifte Hastighedskontrolknap | Udgangshastighed Spiralbor og rival DIA
Kontaktknap Tilbage Digitalt display RPM MM Tomme
foran kontakt
O O O 285 468 3-28 1/8"-17/64"
O O O O 285 298 29-50.5 19/64"-163/64"

3. til maskintryk

Gearskifte hastighedsregulator | Udgangshastighed Maskine tap DIA
Kontaktknap Tilbage Angiv vaerdi RPM MM Tomme
foran kontakt
O O O 140-285 39-79 3-50 1/8"-131/32"
O O O 140 39 52 23/64

1. Til Undersaenke

Gearskifte Knap til Udgangshastighed Forsanke DIA
hastighedskontrol
Kontaktknap Tilbage Digitalt display RPM MM Tomme
foran kontakt
O O O 140-285 Varenummer: 10-200 25/64"-7 7/8"
230-468

4.6 Teend og sluk for motoren

For at taende for motoren skal du dreje motorens L/R-knap til "L" eller "R" position. For at slukke for
motoren skal du dreje motorens L/R-knap til neutral position.

A ADVARSEL: Fgr du taender for motoren, skal du tzende for magneten og sgrge for, at
magnetens LED-indikator lyser grant.
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4.7 Motorens rotation

Motorens rotationsretning kan andres:
- DrejL/R-knappen i position (R) for at fa motoren til at rotere med uret;
- DrejL/R-knappen i position (L) for at fa motoren til at rotere mod uret;
- DrejL/R-knappen i midterpositionen vil ikke fa motoren til at rotere (neutral position).

4.8 Kontrol af drejningsmoment

Indbygget elektronisk momentkontrol stopper automatisk motoren i tilfaelde af overbelastning. Nar
momentkontrolprogrammet er aktiveret, skal du dreje R/L-knappen i neutral position, og derefter
dreje knappen ind i "L" eller "R" igen for at genstarte borearbejdet.

4.9 Beskyttelse af strom

Strgmbeskyttelsesfunktionen er todelt; Den bestar af bade beskyttelse mod strgmudsving og
beskyttelse mod strgmstgd. Szerlige sikkerhedskomponenter, der er indbygget i maskinens
elektronik, ggr den mere palidelig i situationer, hvor strgmforsyningen kan veere af varierende
kvalitet pa grund af faktorer:

- Omkring arbejdspladsen, for eksempel forarsaget af taeending af hgj effekt eller
upalidelige elektriske apparater, en gdelagt afbryder eller defekte ledninger;
- Uden for arbejdspladsen, f.eks. forarsaget af et ustabilt elnet eller lynnedslag.

En maskine med denne funktion er i stand til at klare standard nominel spa&nding og
frekvensudsving lige fra:

- 110 volt til 130 volt og 45 Hz til 65 Hz, eller
- 220 volt til 240 volt og 45 Hz til 65 Hz

reducere sandsynligheden for nedbrud og minimere nedetid og reparationsomkostninger.
Beskyttelse mod strgmudsving

Nar frekvensen er for hgj (over 65 Hz) eller for lav (under 45 Hz), starter motoren ikke. Hvis
frekvensen af strgmforsyningen falder uden for omradet under dit borejob, slukker motoren
automatisk. Maskinen vil fungere normalt igen, nar den normale frekvens er genoprettet.*

Beskyttelse mod overspanding

Ud over den nominelle spaending er en maskine med denne funktion i stand til at klare
spaendingsspidser pa op til 4.000 volt (1-2us)*. Afhaengigt af spidsens hgjde kan det vaere
npdvendigt at udskifte indbyggede sikringer, styreenheden eller afbryderen, men andre vardifulde
dele som motoren og magneten vil blive beskyttet.

*Ansvarsfraskrivelse: Euroboor er ikke ansvarlig for skader forarsaget af maskinen pa grund af
elektriske problemer pa arbejdspladsen. Ovennavnte beskyttelse er ikke garanteret i alle tilfaelde
af spaendingsspidser og/eller frekvensudsving. Euroboor patager sig intet ansvar, nar det kommer
til strembeskyttelsen, der ikke fungerer eller fungerer darligt.
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| den situation, hvor motoren slukkes automatisk som selvbeskyttelse, bgr du:
- Sluk for motoren;
- Afbryd maskinen fra strgmkilden;
- Lgs kilden til problemet ved enten:
o Segrgfor, at problemerne med strgmkilden er |@st;
o Tilslut maskinen til en anden og palidelig stremkilde;
- Fortszet med at bruge maskinen som beskrevet i denne brugervejledning.

4.10 Smgring af vaerktgj

Horisontale anvendelser
For at kunne bruge smgresystemet skal tanken fyldes med et skaeresmgremiddel.

Serg for, at flowregulatoren er lukket;
Skru haetten af;

Fyld beholderen med skaeresmgremiddel;
Skru haetten pa igen.

PwNPE

e Juster vaeskestrgmmen efter behov ved hjzlp af flowregulatoren;
e Tilseet mere skeeresmgremiddel, nar spanerne (metalspaner) bliver bla.

A ADVARSEL: Brug ikke smgresystemet til lodret boring.

Brug i stedet EUROBOOR skzerepasta eller
spray.

Serg for kun at bruge egnede skaeresmgremidler. EUROBOOR tilbyder et bredt udvalg af
skaeresmgremidler til alle vaerktgjs- og materialekombinationer. Korrekt smgring vil hjelpe dig
med at skabe bedre og hurtigere resultater og forlaenge levetiden pa dine veerktgjer.

20



Xi

5. Arbejde med boretilbehgr

5.1 Kernebor

Kernebor skeerer kun materiale i periferien af hullet i stedet for at omdanne hele hullet til spaner.
Som et resultat er den energi, der kraeves for at lave et hul, lavere end med en drejebor.
Nar du borer med en ringformet fraeser, er det ikke ngdvendigt at bore et pilothul.

ADVARSEL: Rgr ikke ved fraeseren eller delene taet pa freeseren umiddelbart efter
: operation, da de kan vaere ekstremt varme og fordrsage forbraendinger pd huden. Sgrg for, at ingen

>

eri
arbejdsomrdde, hvor metalkernen (sneglen) skubbes ud.

Boreforhold

Hvor let materialet kan bores afhaenger af flere faktorer, herunder traekstyrke og slidstyrke. Mens
hardhed og/eller styrke er det saedvanlige kriterium, kan der vaere store variationer i
bearbejdelighed mellem materialer, der viser lignende fysiske egenskaber.

Boreforholdene afhaenger af krav til veerktgjslevetid og overfladekvalitet. Disse forhold
begraenses yderligere af veerktgjets stivhed og emnet, smgring og maskineffekt. Jo hardere
materialet er, jo lavere skaerehastighed.

Nogle materialer med lav hardhed indeholder slibende stoffer, der fgrer til hurtigt slid pa skaerkanten
ved hgje hastigheder. Tilspaendingshastigheder styres af stivhed i opsaetningen, maengden af
materiale, der skal fjernes, overfladefinish og tilgaengelig maskineffekt.

Boring af et hul

Nu hvor du har laest ovenstaende oplysninger og sikkerhedsanbefalinger, er du klar til rent
faktisk at begynde at bore. Fglg disse 12 trin for at opna det bedste boreresultat:

1. Installer den ringformede fraeser:
- Placer pilotstiften i freeseren;

- Juster de flade flader pa skaereskaftet med skruerne i vaerktgjsholderen;
- Sgrg for, at skaereskaftet er indtastet helt og korrekt;

- Spaend skruerne;

- 1 i
[billede 5-1]

2. Marker preecist midten af hullet;

3. Brug pilotstiften til at placere maskinen i den korrekte position, med spidsen af pilotstiften
for at mgde det markerede centrum af hullet;
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4. Sgrg for, at motorens L/R-knap er i neutral position, taend derefter for elektromagneten og
kontroller, at boret er i den rigtige position, og at maskinen er skubbet taet mod
arbejdsemnet;

5. Fyld hullerne i spindlen med olie;

6. DrejL/R-knappen, og lad spindlen kgre i den gnskede rotationsretning;

7. Drejindfgringshandtagene for at begynde at bore. Pafgr kun et let tryk, nar den
ringformede fraeser rgrer ved metallet. Skub ikke den ringformede freeser med kraft ind i
metallet;

8. Pafgr et regelmaessigt tryk under boring. Boreydelsen forbedres ikke ved at laegge mere pres

pa maskinen. For meget tryk vil overbelaste motoren, og din ringformede fraeser vil blive slidt
hurtigere;

En kontinuerlig, ikke-misfarvet jernspan er et tegn pa korrekt borehastighed og en
velafkglet, skarp freeser. Lad fraeseren ggre arbejdet og giv den tid til at skaere i
metallet!

9. Stop med at bore regelmaessigt, fyld hullerne i spindlen og fortsaet med at bore;

10. Pafgr mindre tryk, nar boret skaerer gennem materialet. Sneglen vil blive skubbet ud af
fraeseren af pilotstiften;

11. Drej fremfgringshandtagene for at seette motoren i hgjeste position, og drej L/R-knappen i neutral
position, og sluk derefter motoren og elektromagneten

12. Fjern grater, metalspaner og renggr fraeseren og overfladen uden at komme til skade.

A ADVARSEL: Sneglen er skarp og kan vaere varm!

5.2 Spiralbor

Morse tilspidsning 4 skaft (MT4)

Monter MT4-spiralboret direkte i udgangsakslen.

Weldon-skaft 19,05 mm (3/4")

1. Monter adapteren (kode IBK. MC4-MC3) og Morse Taper 3(MT3) dorn til Weldon-skaft
medfglger.

2. Monter spiralboret med 19.05 mm (3/4") Weldon-skaft (EUROBOOR-kode SPI eller SSPI),
og spaend skruerne med den medfglgende unbrakonggle.

F@lg de yderligere trin i afsnittet Ringformede skeaerere.
Standard parallelskaft (DIN338)

1. Monter adapteren (kode IBK. MC4-MC3).
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2. Monter en MT3-dornforbindelse
a. EUROBOOR kode 1/2UNF-MC3 til 1/2" x 20 UNF borepatronforbindelser
b. EUROBOOR kode B16-MC3 til B16 borepatronforbindelser

3. Monter den passende spiralborepatron pa dornen.

4. Monter boret med parallelt skaft og fastggr det

T [billede 5-2 |
Eksempel pa fastggrelse af en boremaskine
med en nggle]

5. Marker praecist midten af hullet, og brug spidsen af spiralboret til at placere
maskinen.

For yderligere trin se afsnittet Ringformede skzerere.

Morse koniske skafter (MT2 eller MT3)

1. Monter adapteren (kode IBK. MC4-MC3) leveret.
2. Monter en spiralboremaskine med et MT3-skaft

3. Til spiralbor med et MT2-skaft monteres en MT3-MT2-adapter (EUROBOOR-kode IBK.
MC3-MC2) fgr montering af boret (se nedenfor)

g ;,
[billede 5.3 | Montering af boremaskine med MT3-skaft] [billede 5.4 | Montering af boremaskine
med MT3-MT2-adapter]
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4. Marker preecist midten af hullet, og brug spidsen af spiralboret til at placere maskinen.

For yderligere trin se afsnittet Ringformede skaerere.

5.3 Maskinhaner

Maskinen er udstyret med rotation mod uret og kan derfor ogsa bruges til aftapning.

Kombination af borehane med Weldon 19,05 mm (3/4") skaft
1. Monter adapteren (kode IBK. MC4-MC3) leveret.
2. Monter borehanen (EUROBOOR-kode EDT) i en spindel med 19.05 mm (3/4") tilslutning

og fastggr ved at stramme skruerne med den medfglgende unbrakonggle;

Taend for elektromagneten, og indstil L/R-knappen fra neutral position til R-position.

Bor det ngdvendige hul og tryk samtidigt;

Sluk for motoren, og indstil L/R-knappen fra neutral position til L-position.

Fgr motorenheden opad med fremfgringshandtagene, sa borehanen kan komme helt ud af
emnet.

o v hs W

Maskinhaner (DIN 371/376) med Weldon-adapter
1. Bor hullet til vandhanen i den anbefalede stgrrelse;
2. Sluk for motoren, og skift fraeseren eller boret til haneholderen og maskinhanen;

A ADVARSEL: /£ndr ikke maskinens position!

3. Installer maskinhanen i haneholderen (EUROBOOR-kode TCM) og spaend skruerne;
4. Monter gevindtappeholderen i en spindel med 19,05 mm (3/4") eller 31,75 mm (1
1/4") Weldon-tilslutning (afhaengigt af gevindtappens stgrrelse);

L

[billede 5-5]
5. Fglg trinene naevnt i afsnittet boretryk.

A ADVARSEL: Lad ikke din vandhane skubbe motorenheden op af sig selv!

S¢rg for at smgre ordentligt, mens du udfgrer gevindskaeringsarbejde, se afsnit 5.1 Kernebor.

24



5.4 Forsaenkere

Takket veere det brede udvalg af driftshastigheder kan maskinen ogsa bruges til oprgmning eller
Undersaenke. Fglg de trin, der er naevnt i afsnit 5.2 Spiralbor.
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6. Vedligeholdelse

Din EUROBOOR magnetboremaskine er designet til at fungere over en lang periode. Kontinuerlig
tilfredsstillende drift afhaenger af korrekt veerktgjspleje og regelmaessig renggring.

FORSIGTIG: For at reducere risikoen for personskade skal du slukke for maskinen og

A afbryde maskinen fra stremkilden, fgr du installerer og fjerner tilbehgr, fér du justerer
eller zendrer opsaetninger, eller nar du foretager reparationer. Sgrg for, at kontakten er i
OFF-position. En utilsigtet start kan forarsage personskade.

Ligesom enhver Magnet boremaskine med bevaegelige dele har din EUROBOOR
magnetboremaskine ogsa brug for regelmaessig vedligeholdelsesservice. Et par anbefalinger
folger:

Kontroller maskinen visuelt for skader

Maskinen skal kontrolleres fgr brug for tegn pa skader, der vil pavirke maskinens funktion. Der skal
tages seerligt hensyn til hovedkablet, hvis maskinen ser ud til at veere beskadiget, bgr den ikke
bruges. Undladelse af at ggre det kan fordrsage personskade eller dgd.

Rensning

- Renggr alt snavs, stgv, metalspaner og grater pa din magnetiske boremaskine;

- Blaes snavs og stgv ud af hovedhuset med tgr luft, sa ofte der ses snavs samle sig i og omkring
ventilationsabningerne. Baer godkendt gjenbeskyttelse og en godkendt stgvmaske;

- Brug aldrig oplgsningsmidler eller andre skrappe kemikalier til renggring af veerktgjets ikke-metalliske
dele.
Disse kemikalier kan svaekke de materialer, der bruges i disse dele. Brug en klud dampafsluttes
kun med vand og mild sebe. Lad aldrig veeske komme ind i vaerktgjet; Nedsaenk aldrig nogen del
af veerktgjet i en vaeske.

Betjening af maskinen
Maskinens funktion skal kontrolleres for at sikre, at alle komponenter fungerer korrekt. Udskift
straks eventuelle defekte dele. Dette forhindrer, at korrekt fungerende dele bliver beskadiget.

Tjek magnetisk base

F@r hver operation skal den magnetiske base kontrolleres for at sikre, at basen er flad, og at der ikke
er nogen skader. En ujaevn magnetbase vil fa magneten til at holde ikke sa effektivt og kan forarsage
skade pa operatgren. Nar maskinen er ude af brug i en laengere periode, skal du pafgre en lille
mangde maskinolie pa undersiden af den magnetiske base for rustbeskyttelse. Renggr den
magnetiske base igen ved naeste brug.

Tjek gearkasseolie (IBO. G101)

Olien bgr kontrolleres en gang om maneden for at sikre, at alle bevaegelige komponenter er
daekket for at forhindre slid. Olien bgr skiftes mindst en gang om aret for at sikre, at du far det
bedste ud af maskinen.

Tjek anker
Dette bgr kontrolleres mindst en gang om maneden for at kontrollere, om der er visuelle tegn pa skade
pa kroppen eller kommutatoren. Nogle tegn pa slid vil blive set pa kommutatoren over en periode,
dette er normalt, da dette er den del, der kommer i kontakt med bgrsterne, men ethvert tegn pa
unormal skade betyder, at delen skal udskiftes.
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Justering af slaede
Et vaesentligt krav til maskinen er, at slaeden kan bevaege sig pa en jaevn og kontrolleret made,
fri for sideveerts bevaegelse og vibrationer.

Denne situation kan opretholdes ved periodisk justering af objektglasset og kan opnas pa fglgende
made:

1. Placer maskinen i opretstaende stilling, og haev slaeden til den hgjeste position ved hjalp af
kapstanen. Renggr aluminiumsskinnerne og pafgr en lille mangde let maskinolie pa
slidfladerne;

2. For forsigtigt indstillingsskruen ind med den medfglgende unbrakonggle 2.5, indtil der opstar
let modstand. Fglg din vej ned og juster alle indstillingsmgtrikker og skruer;

3. Betjen skyderen op og ned et par gange for at teste bevaegelsen og foretage yderligere
ngdvendige justeringer. Prgv at sikre, at alle skruer udgver et ensartet tryk pa slaeden fra
top til bund. En perfekt justeret slaede vil fungere frit op og ned uden sidelzens bevaegelse.

Smgring af fodervandringen

Fremfg@ringsvandringen skal smgres med jeevne mellemrum med fedt for at sikre jeevn drift.
- Heev motorenheden til den hgjest mulige position;
- Smgr svalehalefgringen pa begge sider;
- Smgr gearstangen.

Efter gentagen brug kan tandstangen Igsne sig. Juster om ngdvendigt de fem selvlasende
seaetskruer i venstre side. Spaend skruerne i serie, indtil tandstangen bevaeger sig frit i
svalehalefgringen, men ikke tillader motoren at slingre.

Reparation, &ndring og inspektion

Reparation, @&ndring og inspektion af EUROBOOR magnetboremaskiner skal udfgres af EUROBOOR
eller en autoriseret EUROBOOR-forhandler. Reservedelslisten vil veere nyttig, hvis den forevises
sammen med maskinen til EUROBOOR-forhandleren til service, nar der anmodes om reparation
eller anden vedligeholdelse.

EUROBOOR-maskiner forbedres og modificeres konstant for at inkorporere de nyeste
teknologiske fremskridt. Derfor kan nogle dele (dvs. varenumre og/eller design) eendres uden
forudgaende varsel. Pa grund af EUROBOORs Igbende forsknings- og udviklingsprogram kan
maskinernes specifikationer eendres uden forudgaende varsel.

ADVARSEL: Da andet tilbehgr end det, der tilbydes af EUROBOOR, ikke er blevet testet { ! 5

med denne maskine, kan brug af sddant tilbehgr med dette vaerktgj vaere farligt. For at reducere
risiko for kvaestelser, ma der kun bruges tilbehgr, der anbefales af EUROBOOR, sammen med denne
maskine.

Kontakt din forhandler for yderligere information om det relevante tilbehgr.
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7. Fejlfinding

Magnet og motor
fungerer ikke

- Magnetkontakten er ikke tilsluttet strgmforsyningen
- Beskadigede eller defekte ledninger

- Defekt sikring

- Defekt magnetkontakt

- Defekt styreenhed

- Defekt strgmforsyning

Magneten fungerer, motoren
fungerer ikke

- Beskadigede eller defekte ledninger
- Defekt magnetkontakt

- Defekt taend/sluk-knap

- Defekt styreenhed

- Defekt anker og/eller felt

Falut kode:0001 vist

- -Overbelastning af motoren
- -Strgmbeskyttelsesprogram aktiveret

Magneten fungerer ikke,
motoren gor det

- Defekt magnet
- Defekt ledningsfgring af magnet
- Defekt styreenhed

Kernebor knaekker hurtigt, huller
er stgrre end den ringformede
fraeser

- Udsalg i guiden

- Bgjet spindel

- Aksel, der straekker sig fra motoren, er bgjet
- Bgjet pilotstift

Motoren kgrer groft og/eller
seetter sig fast

- Bgjet spindel

- Aksel, der straekker sig fra motoren, er bgjet
- Trekantet fgring ikke monteret lige

- Snavs mellem spindel og trekantet fgring

Motoren begynder at kgre,
nar magnetkontakten er
teendt

- Beskadigelse eller defekt relae i styreenhed

Motor giver en raslende lyd

- Gearring (bunden af ankeret) slidt
- Slidte redskaber
- Ingen olie i gearkassen

Motoren starter ikke eller svigter

- Beskadigede eller defekte ledninger

- Snavs i sensorstyreenheden

- Defekt eller Igs magnet pa toppen af ankeret
- Beskadiget eller defekt (sensor) styreenhed

- Beskadigelse af anker eller feltspole

Vejledning kraever en stor
indsats

- Fgringen er sat for stramt
- Guiden er tgr, skal smgres
- Styre-/gearstangs-/rotationssystem snavset eller beskadiget

Utilstreekkelig magnetisk kraft

- Beskadigede eller defekte ledninger

- Bunden af magneten er ikke ren og tgr
- Bunden af magneten er ikke flad

- Emnet er ikke bart metal

- Emnet er ikke rent eller fladt

- Emnet er mindre end 6 mm (for tyndt)
- Defekt styreenhed

- Defekt magnet
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Ramme under spaending

- Beskadigede / defekte ledninger
- Defekt magnet
- Motoren er alvorligt snavset

Sikringen springer, nar
magnetkontakten taendes

- Beskadigede eller defekte ledninger
- Forkert veerdi sikring

- Defekt magnetkontakt

- Defekt styreenhed

- Defekt magnet

Sikringen springer, nar motoren
startes

- Beskadigede eller defekte ledninger
- Forkert veerdi sikring

- Motoren kgrer nogenlunde

- Defekt anker og / eller felt

- Defekt styreenhed

Rotationssystemets frie slaglaengde
ogsa
lang

- Lgs eller defekt tandstang
- Defekt rotationssystem

29




8. Eksplosionstegninger og reservedelsliste

8.1 Eksplosionerede visninger
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8.2 Reservedelslister

ECO.200S/T

No. Part no. Description Qty

1 200.1001S Motor assembly 220V 1
200.1001SA Motor assembly 110V

2 200.0030 Screw 4

3 200.0107 End-Cover 1

4 200.0031 Screw 2

5 200.0136 control panel PCB 1

6 200.0015 Housing 1

6A 200.0115 Two-core cable 1

6B 200.1012 Rd and blck line comp. 220V 1
200.1012A Rd and blck line comp. 110V

7 200.0024 Cable-housing 1

8 200.0036 Screw 4

9 200.0027-CK Stator 220V 1
200.0027A-CK | Stator 110V

9A 200.0133 Pin

10 200.0023 Plastic plate

11 200.0046

Rubber-Bearing

11A 200.1010

Armature set(220v)

1

1

1

1
12 200.0048 Circlip 1
13 032.0196 Bearing 1
14 200.0049 Sealant 1
15 200.0042 Gearbox cover 1
16 200.0065 Rotor iron seal 1
17 200.0071 Circlip 1
18 200.0051 O-ring 1
19 200.0128 Gasket 1
20 200.0052 Bearing 1
21 200.0020 Gear 1
22 200.0053 Key 1
23 200.0019 Double row gear 1 1
24 200.0054 Bearing 2
25 036.0018 Circlip 1
26 200.0055 Key 2
27 200.0018 Gear 1
28 100.0441 Gasket 1
29 100.0466 Bearing 2
30 200.0056 Gasket 1
31 100S.0065 Sealant 1
32 200.1002 Skew gear assembly 1
33 AIR.0049 Bearing 2
34 200.0016 Large double gear 1 1
35 200.0021 3# Shaft gear 1
36 200.0064 Key 1
37 200.0066 Bearing 1
38 200.1003 S-shaped fork set 1
39 200.0068 Screw column 1
40 200.0131 Isolation column 1
41 200.0069 Stop ring for hole 2
42 200.1004 Potentiometer set 1
43 100.0549 locating tab 1
44 200.0073 Lnside hexagonal bolt 4
45 200.1014 Gearbox set 1
46 200.1005 Parallel fork set 1
47 200.0076 Screw column 1
48 200.0132 Isolation column 1
49 020.0229A Screw 3
50 200.1011 Combo cable 1
51 200.0037 Rack adapter block 1
52 020.0229 Screw 5
53 200.0038 Rack 1
54 020.0111 Spring washer 2
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No. Part no. Description Qty
55 020.0106 Screw 1
56 020.01468B Screw 11
57 020.0112 Blackened flat pad 1
58 100S.0067 Wool felt 1
59 100S.0066 Combination bearing 1
60 200.0462 Output shaft 1
61 200.1006 Capacitor assembly 220V 1
200.1006A Capacitor assembly 110V
62 020.0327 Screw 9
63 200.1013 Rd and blck line comp. 220V 1
200.1013A Rd and blick line comp. 110V
64 020.0101 Screw 12
65 200.0082 Rear-panel 220V 1
200.0082A Rear-panel 110V
66 200.0139S Control Board PCB Board 220V 1
200.0139 Control Board PCB Board 110V
67 200.0039 Aluminum-rail (left) 1
68 200.0040 Aluminum-rail (right) 1
69 200.0097 Handle 2
69A 200.0134 Screw 6
70 200.0103 Hand screw 2
7 200.1015 Frame 220V 1
200.1015A Frame 110V
72 200.0078 Screw 2
73 020.0516 Screw 6
74 020.0081 Screw 1
75 050.0030 Rocker arm cover plate 1
76 032.0127 Rocker arm steel sleeve 2
77 200.0101 Rocker shaft 1
78 020.0314X Rocker arm handle 3
79 030.B125 Main-cable set 220V 1
200.B125A Main-cable set 110V
80 040.0286F Pattern gasket 1
81 020.0037 Cable clamp assembly 1
82 200.0041 Cable pressing plate 1
83 100.0126 Screw 6
84 100.0031 Spring washers 6
85 020.0305 Black flat mat 6
86 200.1007 Electromagnet base 220V 1
200.1007A Electromagnet base 110V
87 055.1041 Gyroscope assembly 1
88 200.1016S Control panel assembly 220V 1
200.1016A Control panel assembly 110V
89 200.0092 D-shaped connecting 1
90 200.0093 Rings 1
91 200.1009 Coolant-tant set 1
201 200.0203S ECO.200 iron box 1
202 IMB.US2.5 Allen wrench 2.5mm 1
203 IMB.US5 Allen wrench 5.0mm 1
204 IMB.US6 Allen wrench 6.0mm 1
205 SAF.100 Safety googles 1
206 200.0096 Drift MT4 1
207 SAF.400 Safty chain 1
208 020.1008S Euroboor gloves S 1
020.1008L Euroboor gloves L
209 SAF.200 Safty ear protection 1
210 200.2002 Spindle MT4 31.75 Weldon 1
211 IBK.MC4-MC3 Morse taper adapter 1
212 200.2003 Spindle MT3 19.05 Weldon 1




8.3 Ledningsdiagram

9 \
ooo/

Z
NN

= — e :
X Z ) | mﬁ 10RJlI0D PRy
w \\
g ; (
:
: i
e | 2[npot &Smﬁﬂ;o m m_m_m_m

48~ % .A.:T
N f PIAS JeS
( ) 1
O 0 JoUBEIN M
-10 R
J 0]
e R
7 M A : J0[0)) ng e
J ; 0
"\ j 7
- G aidmg : 10j0D V£ 3s0g -0
L
33

/,/
ANAN
|

_ 1)
[ Y8
9

@@ d©©

34




8.4 Garanti og service

Garanti

Euroboor B.V. garanterer, at denne magnetboremaskine er fri for materialefejl og
udfgrelsesfejl ved normal brug i en periode pa 12 maneder efter kgbsdatoen.

Denne 12 maneders periode kan forleenges til 24 maneder i alt ved at registrere produktet pa
vores hjemmeside: https://euroboor.com/support/register/.

Serienummer:

Kgbsdato: / /

Glem ikke at registrere din maskine pa:
https://euroboor.com/support/register

[Kun nar du er registreret, drager du fordel af udvidet
garanti]

Tjeneste

For at maksimere levetiden pa din EUROBOOR-maskine skal du altid bruge service og reservedele fra
en officiel EUROBOOR-distributionskanal. Nar du har brug for det, skal du altid kontakte det

oprindelige salgssted eller, hvis det ikke laengere eksisterer, distributgren af EUROBOOR-produkter i
din opteelling
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