Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

Disse kernebor er designet til at bore huller i stal,
kobber, messing, rustfristal, special stal og skinner.

Teknisk vejledning til optimal boring

1. Anvend altid styrestift

For ngjagtig boring skal du placere piloten pa dit materiale
”i center” af hullet gnsket boret, tilslut magnet.

Sarg for at magnet ikke bevaeger sig nar magneten
tilsluttes.

Styrestiften er vigtig i anvendelsen af kerneboret, se
folgende.

Precise positioning

Open & close of oil flow

Ejects plug (slug)

2. Anvend det kelesmgremiddel; olie; spray eller
skarepasta

Korrekt og tilstraekkelig keling er iseer ved boring af harde
og resistente materialer sasom rustfri stal. At bore disse

typer materiale kraever bade intent og ekstern smgring af
kerneboret. Boring vertikalt og lodret position kreever anvendelse
af skeerepasta og/eller spray.

3. Grunde til at sluggeren sidder fast i kerneboret.

For stort tryk under boring

Ingen eller begraenset kgling eller smgring
Forkert hastighed

Udkaster fjeder slidt

4. Velg den rigtige hastighed.

Den valgte hastighed er meget vigtig, borhastigheden afhaenger af
diameter, kernebors type og materiale

Recommended drilling speed (rpm) / cutter

Recommended drilling speed (rpm) / cutter
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