ERSADUR-Dauerlétspitzen & Verstiarkte ERSADUR-Dauerlotspitzen*
ERSADUR soldering tips & ERSADUR reinforced soldering tips*
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Hinweis:

Verwenden Sie ausschlieBlich Original Ersa
Verbrauchs- und Ersatzteile, um sichere Funk-
tion und Gewahrleistung zu erhalten!

Note:

Use only original Ersa consumable items and
spare parts to ensure reliable functioning and
to retain your warranty.

ERSADUR-Dauerlotspitzen - empfohlen fiir erhohten Warmebedarf*
ERSADUR soldering tips -recommended forincreased heat requirements*
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* Achtung! Vor dem Aufheizen die Schlauch-Schutztiille entfernen! Weitere Lotspitzen auf Anfrage!
*Consideration! Before you start to solder please remove the hose protection nozzle. More soldering tips upon request!
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